LI 16.01 Fresadora de carril

Para fresar corazones de cambios* y carriles
(p. €j., para las ranuras de drenaje en los carriles de garganta)

LAS VENTAJAS. SU BENEFICIO.

Alto rendimiento y gran eficiencia
Arranque de material con gran precision en todo tipo de fisuras
y danos
Mecanizado homogéneo del defecto sin aporte térmico
Disefio compacto
Permite fresar ranuras de drenaje en los carriles de garganta

Rentabilidad
Costes de reparacion reducidos gracias al
- ahorro de tiempo con respecto al mecanizado manual
- aprovechamiento 6ptimo de cortes de via breves
- tiempo de preparacion de la maquina muy corto
Ahorro de costes al reparar en vez de renovar

De facil manejo

Maquina de estructura modular

Manejo sencillo

Fijacion magnética para trabajar en carriles embebidos como
equipamiento opcional

* Apta para carriles templados y corazones de desvios con una resistencia a la traccion de hasta 880 N/mm?2.

Péngase en contacto con su interlocutor en ROBEL.

DATOS TECNICOS

Accionamiento

Potencia

Rendimiento de corte en el corazén UIC 60
Durabilidad/fresa en el corazén UIC 60
Diametro fresa

Dimensiones (largo x ancho x alto)

Peso cabezal fresador

Peso sin fijacion magnética

Peso fijaciobn magnética
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Electromotor

2 kW

7 kg (acero/h)

1-2h

16/20 mm

1000 x 500 x 650 mm
desde 41 kg

desde 62 kg

desde 32 kg
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Caja de transporte y almacenamiento de chapa

para alojar y transportar la maquina de forma segura
(se recomienda encarecidamente)

Caja de transporte y almacenamiento de chapa para
alojar y transportar la maquina con fijacion magnética
de forma segura (se recomienda encarecidamente)
Fresa de punta de 4 filos, @ 16 mm

Longitud 92 mm

Pinza para fresa de punta @ 16 mm

Fresa de punta de 4 filos, @ 20 mm

Longitud 90 mm

Pinza para fresa de punta @ 20 mm

Dispositivo indicador (tope de profundidad)

Comparacion entre la ranura de drenaje
ROBEL y el soplete de soldadura
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