
DIE KOMPLETTLÖSUNG FÜR VOLLBAHN- 
ANWENDUNGEN

  Vertikal zwangsgeführtes Fräsrad mit einem  
Durchmesser von 1445 mm
• Hohe Leistung
• Lange Werkzeugstandzeiten
  Oszillierendes Schleifen als Finishing
  Spänebehälter mit großem Fassungsvermögen (6 m3)

ROMILL Mainline 2

TECHNISCHE DATEN ROMILL Mainline 2
Abtrag 0,3 - 2 mm
Arbeitsgeschwindigkeit 400 - 1.200 m/h
Fahrantrieb Diesel / hydraulisch
Max. Achslast ~ 15 t
Höchstgeschwindigkeit Eigenfahrt 60 km/h
Max. Steigung 40 ‰
Fahrzeuglänge ~ 32.000 mm
Fahrzeugbreite ~ 3.000 mm
Fahrzeughöhe ~ 4.000 mm

HIGHLIGHT: ONBOARD TOOL MANAGEMENT
  Höchste Sicherheit und Ergonomie
  Roboterunterstützer Fräsrad- und Werkzeugwechsel
  Kein manuelles Heben der Fräswerkzeuge
  Reduzierte Anzahl an Personal

REFERENZPROJEKT: ROMILL MAINLINE 2

FEATURE: Onboard tool management
• Höchste Sicherheit & Ergonomie
• Robotergesteuerter Profil- / Fräsradwechsel
• Kein manuelles Heben des Fräsrads
• Weniger Arbeitskräfte nötig

• Eliminiert selbst schwere Schienenfehler in einer Überfahrt
• Reprofiliert unabhängig von Gleisgeometrie und -zustand
• Ohne Wärmeeintrag, Funkenflug und Gleisverschmutzung
• Roboter unterstütztes Arbeiten sicher innerhalb des Systems
• Rundum-Service vor Ort minimiert Standzeiten
• Nachweisführung durch maschinenintegrierte Messsysteme
• Lange Werkzeuglebensdauer
• Schienen- und Weichenbearbeitung

Arbeitsrichtung

» Indem wir das Schleifen durch das Fräsen ersetzt haben, 
konnten wir die Arbeitszeit reduzieren und die betriebliche 
Effizienz erhöhen. Nach dem Fräsen wurde der Zustand 

der Schienenoberfläche überprüft und für  
zufriedenstellend befunden. «

Koji Saka,  
Leiter der Abteilung Gleisinstandhaltung 

JR West




